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Abstract: 
FR 2176324 A 

Bread-making dough lumps are loaded into shelves of a hoist-rack which is suspended from a hoist rope 
so that each shelf in turn can be brought to the lever of a narrow^, loading/unloading slot in the wall of a 
closed fermentation cabinet which houses the hoist rack, the slot being closed by a hinged door when the 
slot is not in use. The hoist saves considerable manual labour since all loading and unloading of the rack 
are carried out at on level. 
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En boulangerie, la p&te sortant du pdtrin est d»ai>ord mise 
en boules, en "pStons" que l»on repartit dans des cx>rbeilles ou 
sur des plateaux qui doivent sejoumer pendant un temps convena- 
ble dans une enceinte a temperature douce, comme le foumil, pour 

5 que la pSte subisse une fermentation avant d'Stre mise en forme 
de pains et portee au four de cuisson* 

Dans certaines installations les corbeilles dites **balancel- 
les" sont suspendues Si une chafne sans fin qui les fait circuler 
lentement en circuit ferrae de maniere qu'un tour complet corres- 

10 ponde au temps de fermentation voulu ; un pSton rais au depart 
est repris au bout du tour et remplace par un frais, le temps 
est done le mSme pour tous. L*operation est methodique, mais el- 
le ne souffre aucun temps d'arrgt ou temps mort ; 1' installation 
est onereuse h cause du grand nombre de balancelles , exemple : 

15 une par 6 pStons ; elle demande beaucoup de place et par conse- 
quent ce systeme ne convient que pour des boulangeries de grande 
production en s^rie. Dans d'autres cas, les plus notribreux, ou 
I'on dispose d»un emplacement plus reduit, les pStons sont sim- 
plement places sur des plateaux ou simples planches qu'on super- 

20 pose : mais, lorsque toutes ces planches sont pleines, il faut 

les deplacer en mettant celles d'en haut en bas pour que le temps 
de fermentation soit le mSme pour tousl.les pStons. Toutes ces ma- 
nipulations sont la cause de pertes de temps et de fatigue exag^ 
ree qui, par sa repetition, provoque une diminution de rendement. 

25 L» invention a pour objet un appareillage tres simple qui 

supprime tous ces inconvenients , tout en assurant une operation 
methodique d: rationnelle. 

C»est une armoire formant une cage parallelepipedique ver- 
ticale dans laquelle peut 8tre deplac^ a la fagon d'un monte- 

30 charge, un support de plusieurs plateaux Stages coulissant eux- 
mSmes horizortalement dans ce support pour pouvoir Stre sortis un 
a un de 1» armoire par une porte de peu de hauteur, suivant le ni- 
veau oii le support est amen^. 

En elevant le monte-charge cran par cran, on chargera les 

35 plateaux successifs du supdrieur ^ I'inf&rieur ; si on le ramSne 
a sa position basse puis qu'on I'eleve a nouveau cran par cran 
pour decharger les plateaux, le temps de fermentation des pStons 
sera le mSme pour tous. Les sorties et rentrees alternatives des 
plateaux, ainsi que leurs dechargements , pourront se faire k la 

40 main ou en partie mecaniquement ainsi qu'on le verra dans la 
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description cd-apres d'un mode d' execution de !• invention don- 
n^ k titre d'exemple et repr^sent^ dans les dessins ci-annex^s. 
Dans ces dessins la figure 1 est une coupe verticale de I'armoi- 
re a travers sa face avant comportant la porte, et la figure 2 
5 est une coupe horizontale oorrespondantew La figure 3 montre un 
plateau porte-p^tons. La figure 4 est une coupe verticale par- 
tielle montrant un dispositif de commande mecanique des plateaux; 
la figure 5 est la vue, k 90** des pr^cedentes, d'un plateau. 

Dans les figures 1 et 2 oii le fonctionnement est .semi-auto- 
10 matique avec chargements et ddchargements ^ la main, I'armoire 
metallique comporte quatre tnontants 1 soudes ou riv^s k un toit 
2 et a un fond 3 monte sur roulettes 4 et I'armoire est fermee 
sur ses quatre faces, sauf, ^ sa face avant 5, ou est m&iag^e 
une ouverture de hauteur assez reduite eventuellement fermee par 
15 une porte 6 articul^e sur l»axe horizontal 7. 

Sur la face arriere 8 est install^ un moteur M avec rdduc- 
teur de vitesse R dont I'arbre 9 porte de chaque c8te de l»ar- 
moire, un pignon 10 pour actionner une chatne 11 qui passe sur 
un galet 10^ et auquel est suspendu le monte-charge ; ces chat- 
20 nes sont amarrdes par de longs ressorts de traction 12 des 

points bas 13 de I'armoire pour compenser partiellement le poids 
du monte-charge auquel ils sont fix6s en 14-14. 

Ce monte-charge comporte lui aussi quatre montants en cor- * 
nieres 15 glissant entre les montants 1 de I'armoire, et sur les- 
25 quels sont soud^es des glissieres horizontales en comieres 16 
pour porter les plateaux a pStons ; 1» assemblage de ces glissie- 
res est compldt6 par un fer plat lateral 17. La figure 3 montre 
un des plateau P comportant des rebords 18 sauf sur son c6t6 
avant. 

30 Pour la marche semi-automatique, I'un des montants 1 de 

I'armoire porte des bossages 20 ^chelonn^s entre les glissieres 
horizontales 16 et le circuit d ' alimentation du moteur M passe 
par un interrupteur 21. Si I'on met le moteur en marche.de mon- 
tre, cette dldvation se fera par i-coups, etant i chaque fois 

35 stopple par 1 » interrupteur qui s'ouvre quand le plateau corres- 
pondant se trouve en face de la porte ; on remet alors en marche 
par un bouton refermant 1' interrupteur. Le retour du monte-char- 
ge a sa position basse se fait en continu par un autre circuit 
d' alimentation direct, ne passant pas par 1 * inter rupteur automa- 

40 tique 21. 
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Les figures 4 et 5 se rapportent St un dispositif de comman- 
de partiellement automatique de sortie et rentree des plateaux, 
avec possibilite du dechargement automatique des pHtons. 

A cet effet, un moto-reducteur M fait toumer un galet de 
o frottement en caoutchouc 23 sur lequel vient reposer le brin in- 
ferieur tendu d'une bande sans fin 24 entourant le plateau, lors- 
que celui-ci est tire & la main hors de I'armoire* Cette bande 
passe sur les extremites m^talliques arrondies et polies 25 et 
25^ du plateau, dont les frottements sur la bande plus faibles 
10 que le frottement des galets 23 laissent la bande toumer autour 
du plateau dans le sens de la fleche P pour son brin supdrieur, 
sans entralner le plateau qui est arrStd par sa butee 26 contre 
la parol de I'armoire. Bien entendu, au lieu des surfaces glis- 

santes 25-25 , on pourrait prevoir des rouleaux months et tour- 

a 

15 nant autour d'axes prevus aux extremites du plateau mais cela 
aurait 1 » inconvenient d'allonger 1 • encombrement de celui-ci. 

On remarquera que le brin supdrieur de la bande, qui est 
humidifid par le contact des pStons, se sfeche en passant ensuite 
sous le plateau, le brin infdrieur sec se toume ainsi en posi- 

20 tion de travail etant ainsi prSt pour le prochain cycle. 
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REVENDICATIONS 

l"*/ Appareillage pour le repos des pStons en boulangerie 
caracterise par le fait qu'il est constitu^ par une armoire dans 
laquelle peut coulisser en monte et baisse un monte-charge ayant 
des gllssieres horizontales sur lesquelles peuvent glisser des 
plateaux porteurs des pStons de maniere que, en montant cran par 
cran le monte-charge en face d'une fenStre m&iagee dans la pa- 
rol de !• armoire, on puisse charger et decharger les plateaux 
en les tirant de 1' armoire sans avoir h porter ^ bras. 

2**/ Armoire selon la revendication 1 caracterisde par le 
fait qu'elle comporte un moto-reducteur actionnant le monte- 
charge pour I'elever cran par cran grtce a un interrupteur monte 
dans le circuit du moteur et port^ par le monte-charge, et coo- 
p^rant avec des saillies qui sont port^es par 1' armoire. 

3**/ Armoire selon l»une des revendi cations 1 ou 2 caracte- 
risde par le fait que lea plateaux porte-pStons sont entour^s 
d"une bande roulante dont le brin inf^rieur repose sur un galet 
de frottement lorsque le plateau est tire hors de 1' armoire, de 
manifere que le d^chargement des pStons soit automatique. 
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